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气动热压机 YLJ-HP-200T-12

技术规格书

YLJ-HP-200T-12 是一款气动热压机，带有精密恒压控制器，压力精度控制在±1kg 以内，压

力可达 1.6T，温度可达 200 ℃。它是专为测试压力对固态电池性能的影响而设计的，也可用于热

压下固态电池电极的 SEI 形成和层压。该装置具有氩气兼容性，可用于手套箱。

技术参数：

设备名称型号 气动热压机 YLJ-HP-200T-12

基本参数 · 电源：AC 220V/50HZ

· 功率：4.5KW

压力装置

· 气动压机，设备顶部有一气缸，利用气体控制上压板的升降

· 上下压板尺寸：300*300mm

· 可放入物料最大尺寸：300*300*110mm

· 冷态下上下加热平台的平面度≤0.04mm（在有效面积 280*280mm 内）

· 最大压力：1600KG

· 气源最大压力：0.6MPa

· 带有精密恒压控制器，PID 调节，使压力恒定在设定值，恒压精度：±1kg

· 可设置 30 段加压程序，每段程序的保压时间 0-999min 可调

· 12 根不锈钢加热管安装在上下平板内部，以达到快速加热的效果

· 两个精密的温控系统可设置 50 段升降温程序，控温精度为±1℃
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加热系统

· 上下两个加热板分别独立控温

· 温控系统采用 PID 方式进行温度调节，并带有过热和断偶保护

· 最高加热温度：200℃

· 推荐升温速率：≤3℃/min

· 设备上带有冷却风扇，用于对称重传感器的降温

控制系统

· 压机的控制部分全部都可在触摸屏上进行设置与查看

· 安装有急停按钮，中途需取出材料或发生紧急情况，按下急停开关，上加

热板立即上升，设备停止加热（按下急停开关以后，如需继续操作，请断电后

再按照操作步骤进行操作）

· 在实验过程中，如发现上加热板上下移动速度过快（或者过慢），可停机

调节进气针阀控制气缸上下移动速度；

设备外形尺寸

· 压机部分：400mm（L）*400mm（W）*780mm（H）

· 控制部分：460mm（L）*340mm（W）*500mm（H）

重量 约 190KG

质保 一年保质期，终身维护

注意事项

· 加温时上下板温度较高，请勿用手触碰上下加热板及连接螺钉，操作时请

带上高温手套。

· 压制不同的材料所需的时间和温度是不同的，请用户自行摸索实验。

· 定期在各滑动部分和运动部分加少量润滑油（30＃机油）。

· 首次充压时，请勿将气压调制过大。

· 保持整个机器的清洁、定期清理。防止粉尘，最好将机器放在一个无粉尘

的环境中工作。

· 进行压制材料时，下压速度较慢，当与材料接触时会出现压力过冲的情况，

过冲会在 10s 内稳定。

· 不可空压（即不能在没放材料的情况下，进行加压试验）


